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1范围

棉籽脱绒成套设备

GB／T 25416—2010

本标准规定了棉籽脱绒成套设备的型号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装和贮存。

本标准适用于泡沫酸式、过量式稀硫酸式棉籽脱绒成套设备(以下简称成套设备)。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 3543．4农作物种子检验规程发芽试验

GB／T 3543．6农作物种子检验规程水分测定

GB／T 3768

GB 4407．1

GB／T 5667

GB／T 5748

声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方采用包络测量表面的简易法

经济作物种子第1部分：纤维类

农业机械生产试验方法

作业场所空气中粉尘测定方法

GB 10396农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械安全标志和危险图形 总则

GB／T 12994 种子加工机械 术语

GB／T 13306 标牌

GB 16297大气污染物综合排放标准

GB 18399棉花加工机械安全要求

GBz 2．1工作场所有害因素职业接触限值第l部分：化学有害因素

JB／T 9832．2农林拖拉机及机具漆膜附着性能测定方法压切法

JB／T 10200种子加工与粮食处理设备产品型号编制规则

3术语和定义

3．1

3．2

3．3

GB／T 12994界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

残绒率 residual Iint Hte

经脱绒处理后，棉籽上残留的短绒质量与棉籽总质量之比。

破损率 percentage of damged seed
破碎损伤的光耔质量与光籽总质量之比。

绒酸比 co“佃鲫ft nap蛐d acidHtio

棉籽脱绒处理所脱下的缄与所耗酸之比。
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GB／T25416—20104产品型号按JB／T10200的规定编制。5技术要求5．1一般要求5．1．1成套设备中的各机具应按经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。5．1．2成套设备中各机具应配套合理且连接可靠，从棉籽进入到产出应为连续作业。5．1．3成套设备中各机具的生产能力应平稳且生产率应稳定。5．1．4各焊接部位应牢固，不得有漏焊、虚焊等缺陷。5．1．5电动机、电控设备和主机及辅助设备应符合有关标准的规定。5．1．6成套设备工作时应运转平稳，无异常声响。5．1．7成套设备应具有残绒收集、稀硫酸回收和废气排放装置。5．2技术性能5．2．1在试验用棉籽的含绒量不大于10％的条件下，成套设备的技术性能指标应符合表1的规定。表1技术性能指标指标项目泡沫酸过量式稀硫酸生产率／(t／h)符合成套设备说明书的规定缄酸比／％≥4．0≥4．5吨棉籽耗煤量／kg≤10。≤90吨棉籽耗电量／kW·h≤55≤60机械破损增加率／“≤2≤25．2．2脱绒后的棉籽质量应符合表2规定。表2脱绒后棉籽质量指标指标项目泡沫酸过量式稀硫酸种子发芽率“不低于脱绒前棉籽残缄率／“≤l≤1棉籽残酸率／％≤O．20≤O．15含水率／“≤12≤125．3可靠性5．3．1有效度应不小于90％。5．3．2首次故障前工作时间应不小于80h。2
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5．4外观要求

5．4．1成套设备外观应整洁，不应有起皮、剥落现象。

5．4．2涂漆表面应均匀，无流挂及漏底现象，漆膜附着力不应低于JB／T 9832．2规定的二级。

5．5作业环境要求

5．5．1工作噪声不应大于85 dB(A)。

5．5．2作业现场空气含尘量不应大于10 mg／m3，其中棉尘量不应大于1 mg／m3。

5．5．3成套设备加工过程中，空气中的硫酸物浓度应符合GBz 2．1的规定。

5．5．4成套设备的废气排放应符台GB 16297的规定。

5．6安全要求

5．6．1成套设备的防护装置应在明显位置固定永久的安全标志。安全标志应符合GB 10396的规定。

5．6．2传动部位应装有安全防护装置，易松脱的部位应有锁紧装置。

5．6．3电器设备中的接线、连接及控制设备应确保安全，电控系统应有过载保护和接地装置。

5．6．4成套设备使用说明书中应有安全使用方面的注意事项，并给出安全警告。

5．6．5干爆设备与热风炉应有防火隔离设施或防爆装置，并配备消防器材。

5．6．6成套设备安装中的安全要求应符合GB 18399的规定。

6试验方法

6．1试验条件

6．1．1试验用棉籽应符合GB 4407．1的要求。

6．1．2试验场地应宽敞，有可靠的防火设施。

6．1．3按使用说明书的规定进行调整、保养，使设备处于正常工作状态。

6．1．4成套设备正常工作30 min后，再进行性能试验。

6．1．5成套设备性能试验过程中不应再作调整。

6．1．6性能试验不应少于3次，每次测定时间不应少于30 min，其时间间隔不应少于30 min，每次测

定应至少取3组数据，取平均值。

6．2性能试验

6．2．1 纯工作小时棉籽处理量(生产率)的测定

用磅秤称量出成套设备加工不少于30 min的棉籽，设备作业时记录棉籽喂人量和工作时间，按式

(1)计算。

E。一要 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)
』。

式中：

E。——纯工作小时棉籽处理量(生产率)，单位为吨每小时(t／h)；

G。——棉籽加工质量，单位为吨(t)；

T。——纯工作时间，单位为小时(h)。

6．2．2吨棉籽耗电量的测定

在生产率测定的同时进行，测定成套设备工作时间内的耗电量，并按式(2)计算。

3
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GB／T25416—2010N。一娶⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)U“式中：N。——吨棉籽耗电量，单位为千瓦时每吨(kw·h／t)；D。——工作时间内耗电量，单位为千瓦时(kw-h)。6．2．3吨棉籽耗标准煤量的测定在测定棉籽喂人量的同时，测定商品煤的消耗量与发热量，并按式(3)计算。G-。一瓦未羝⋯⋯⋯⋯⋯⋯(3)式中：Gb。——吨棉籽耗标准煤量，单位为千克(kg)；G。——商品煤耗量，单位为千克(kg)；Qt——商品煤发热量，单位为焦尔(J)。6．2．4脱绒后的棉籽质量6．2．4．1残绒率的测定采用浓硫酸脱绒方法。用20目～30目(孔径0．8mm～O．56mm)的筛子筛去尘杂后，随机取脱绒前、后的棉籽，称重后分别放入小烧杯中，加入1．5mL～2．omL浓硫酸(密度1．84g／cm3)，并在电炉上加热，不断搅拌，待种子光滑时倒入过滤漏斗，用自来永迅速冲洗干净，用干布擦去种子表面水分，置入105℃鼓风干燥箱20min，即可烘去种子表面上水分，然后在室温下放置2h，称出光籽质量，重复3次，按式(4)计算残绒率。G“——脱绒后棉籽质量，单位为克(g)；q——光籽质量，单位为克(g)。6，2．4．2发芽率和含水率的测定棉种的发芽率、含水率的测定应分别按GB／T3543．4、GB／T3543．6的规定进行。6．2．4．3残酸率的测定在脱绒后的棉籽中随机取样3次，每次取样10g。将棉籽分别放在玻璃杯中加入50mL蒸馏水，经轻轻摇动后，在30℃的恒温箱中放置30min，取出后加人5滴o．1％的指示剂，再用标准硼酸溶液滴定到变色点，记录标准硼酸溶液的消耗量。按式(5)计算残酸率。QI-罴×100⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(5)式中：Q——脱绒后棉籽残酸率，％；N——标准硼酸的当量浓度。单位为克每升(g／L)；V——标准硼酸的消耗量，单位为升(L)。4加警率绒残翌 标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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6．2．5成品棉籽机械损伤增加率的测定

GB／T 25416—2010

在脱绒前、后棉籽做完残绒率试验后，从每个样品中分别挑出损伤的和没有损伤的，按式(6)计算损

伤率，再将脱绒后棉籽的损伤率减去脱绒前棉籽的损伤率则是棉籽机械损伤增加率。
C

Q一导×100 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(6)
Uy

式中：

Q——机械损伤率，％；

G。——损伤光籽质量，单位为克(g)；

G，——样品光籽质量，单位为克(g)。

6．2．6绒酸比的测定

在测定棉籽加工质量的同时，记录泡沫酸或稀硫酸的消耗量，按式(7)计算绒酸比。乇一型铲⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(7)
式中：

i：。——绒酸比；

i。——硫酸的含量，％；

Q。n——脱缄前的棉籽含绒率，％；

Q。。——脱绒后的棉籽残绒率，％；

G，——酸消耗量，单位为克(g)。

6．3作业环境

6．3．1噪声测定

按GB／T 3768的规定在工作人员操作位置用精密声级计进行测量。测点应距设备外表面l m，高

1．5 m，测点应不少于5点，每点测量3次，取最大值。

6．3．2车间空气含尘量的测定

按GB／T 5748的有关规定进行。

6．3．3硫酸物浓度的测定

按GBz 2．1的有关规定进行。

6．3．4废弃排放的测定

按GB 16297的有关规定进行。

6．4安全检查

目测检查成套设备是否符合5．6的安全要求。

6．5生产试验

6．5．1生产试验应不少于连续3个班次，每班不应少于6 h作业时间，记录设备作业时间、棉籽处理

量、耗电量、耗煤量、耗酸量、故障情况，整理汇总，计算纯工作小时棉籽处理量和吨棉籽耗电量、吨棉籽

耗煤量。

5
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GB／T25416—20106．5．2生产试验的时间分类、纯工作小时生产率和燃油消耗率的计算应按照GB／T5667中的有关规定进行。6．6可靠性考核6．6．1累计时间生产试验期间成套设备累计工作时间不应少于100h。6．6．2有效度按式(8)计算。A一盎卿。⋯⋯⋯⋯⋯⋯㈩式中：A—有效度，％。￡。——成套设备的作业时间，单位为小时(h)；r，——故障排除修复时间，单位为小时(h)。6．6．3首次故障前工作时间从生产试验开始计时，至设备出现第一个零件(非易损件)损坏的作业时间(不包括操作者违反使用说明书的规定，人为造成的损坏和故障时间)。6．7外观检查6．7．1目测检查成套设备的外观质量是否符合5．4．1的要求。6．7．2按JB／T9832．2规定的测定方法检查设备的涂漆质量，检查3处。6．8焊接质量目测检查成套设备各焊接点是否符合5．1．4的要求。6．9设备运转平稳性检测成套设备空运转20min后，观察运转是否平稳，有无异常声响。7检验规则7．1出厂检验成套设备中的机具均应经制造厂检验部门检验合格，并附有产品合格证和使用说明书方可出厂。7．2型式检验7．2．1凡遇下列情况之一者，应进行型式检验：a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；b)正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；c)产品长期停产后，恢复生产时；d)批量生产的产品，周期性的检验时(每年至少进行一次)；e)出厂检查结果与上次型式检验有较大差异时；6
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f) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

7．2．2型式检验项目见表3。

7．3抽样

采用随机抽样方法。在工厂近1年现场安装的成套设备中随机抽取，抽取的样品应是工厂生产、安

装的合格成套设备。

7．4判定规则

7．4．1检验项目凡不符合本标准要求的称为不合格项目。按其产品质量特性的重要程度分为A类、

B类和c类不合格。不合格项目分类见表3。

表3不合格项目分类

项目分类 脱绒设备类型
型式检验项目

类 项 泡沫酸 稀硫酸

1 安全要求 √ √

A 2 可靠性 √ √

3 脱绒后棉籽残酸率 √ √

l 空气含尘量 √ √

2 噪声 √ √

3 机械损伤增加率 √ √

B 4 吨棉籽耗电量 √ √

吨棉籽耗煤量 √ √

6 舍水率 √ √

7 生产率 √ √

1 绒酸比 √ √

2 脱绒后棉籽残绒率 √ √

C 3 涂漆质量 √ √

4 焊接质量 √ √

5 运转平稳 √ √

7．4．2采用逐项考核，样本中各类不合格项数小于或等于其接收数Ac时，该类判为合格。否则为不

合格。抽样判定规则见表4。

表4抽样方案

项目分类 A B C

项目数 3 7 5

AQL 6．5 15 25

样本数(n) l

Ac Re 0 1 1 2 2 3
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GB／T25416—20108标志、包装和贮存8．1标志8．1．1成套设备的标牌应固定在明显部位，标牌材料及内容应符合GB／T13306的规定。8．1．2标牌至少应标明如下内容：a)制造厂名称；b)产品名称及型号；c)产品主要技术参数；d)出厂编号；e)出厂年月；f)质量(净重)，kg；g)执行标准编号。8．2包装8．2．1成套设备中各机具的包装应保证运输中零部件无损坏。包装由订货单位和制造厂商定。8．2．2随同产品出厂的备件、工具应齐全，并应附有下列文件：a)装箱单；b)产品合格证书；c)产品使用说明书；d)必要的随机附件。8．3贮存贮存条件应干燥、通风。露天存放时，应有防雨、防晒措施，保证产品在半年内不发生锈蚀。
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